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UZivatelska prirucka TOOCA Laser 1
Privodce rychlym startem TOOCA Laser 1
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SHENZHEN EF TECHNOLOGY
CO., LIMITED
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Přeškrtnutí


Vazeni spotfebitelé,

dékujeme, ze jste si vybrali nase produkty. Abyste dosahli co nejlepsiho zazitku z pouzivani pfistroje, pretéte si pred pouzitim
stroje pokyny. Uvedené pokyny bezpodminec¢né dodrzujte. Tym Elecfreaks je pfipraven poskytnout vam ty nejlepsi sluzby. V

pripadé jakychkoliv problémél nas prosim kontaktujte prostiednictvim telefonniho ¢isla nebo e-mailové adresy uvedené na konci.
Pro Fedeni problém{ mizete kontaktovat také vaseho distributora zafizeni.

Pro lepsi zazitek z pouzivani nasich produktl se mizete také naucit pouzivat gravirovaci stroj nasledujicimi zplsoby:
Prohlédnéte si pfilozené pokyny a videa na pamétové karté Micro SD.

Navstivte wiki TOOCA Laser 1 pres https://www.elecfreaks.com/learn-en/tooca-laser-1 a vyhledejte relevantni informace o
softwaru/hardwaru, kontaktni (daje, pokyny k provozu a Gdrzbé.



Aktualizace firmwaru

Prejdéte prosim na stranku wiki pres https://www.elecfreaks.com/learn-en/tooca-laser-1, vyberte zplisoby aktualizace pro stazeni nejnovéjsiho
firmwaru. Ulozte jej na kartu Micro SD a po zapnuti pfistroje bude firmware automaticky aktualizovan.

Upozornéni pro uZivatele

Pozor! PFi gravirovani nebo fezani laserovym gravirovacim strojem je obrobek vystaven laserovému paprsku s vysokou hustotou emitovaného
laserovym gravirovacim strojem. Povrch nebo hmota v préifezu obrobku méize byt zplynovana bez hofeni, protoze laserovy paprsek vyvine
vysokou teplotu. Na druhé strané je vétsina obrobk{ v podstaté hoflava a mize se vznitit, co? vede k otevienému plameni a nasledné k poruse
stroje a kontaminaci zivotniho prostredi.

1. Je zakdzéno pouzivat stroj v blizkosti hoflavych a vybusnych latek, tékavych rozpoustédel nebo zdrojl tepla. Misto toho jej pouzivejte na
dobfe vétraném, chladném a bezprasném misté;

2. Ujistéte se, Ze pfi instalaci pouzivate pouze dodany napéjeci kabel, nikoli jiné podobné napajeci kabely;
3. Pfi vypnutém napajeni pravidelné Cistéte laserovy modul a rdm suchym hadfikem;

4. Zajistéte provoz laseru pfi teploté 0°C-35°C. Provoz pfi teplotach pod nulou je zakazan. Je zakazéno provozovat stroj ve vihkém prostredi
nebo za bourkového pocasi;

5. Pokud je stroj del$i dobu v pohotovostnim rezimu, vypnéte jej a odpojte napéjeci kabel;
6. Je zakdazano dotykat se elektronicky soucasti pfistroje rukama nebo jinymi nastroji, kdyZ je stroj pfipojen k napajeni;
7. Je zakdzano dotykat se jakychkoli pohyblivych ¢asti a laserového modulu za chodu stroje;

8. Pred gravirovanim poloZte na pracovni stiil pod plochu laseru plech, kterym nemdze proniknout laser. Material plechu nejlépe nerezové ocel
nebo slitina hliniku. Na tento plech pak poloZte opracovavany materidl. Pro idedlni vysledky doporuc¢ujeme pouzit pod obrobek vostinovou
desku, kterd zajistuje odvétrani vyparll ze spodni strany obrobku;

9. Vzdy pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili poskozeni zraku v dlisledku vystaveni laserovému paprsku nebo jeho odrazu béhem
operace laserového gravirovani nebo fezani. Na laserové hlavé musi byt vzdy nasazen ochranny kryt laserového paprsku;

10. Doporucuje se provozovat stroj v dobie vétranych podminkach, protoze laserové gravirovani a fezani mize vytvaret malé mnozstvi vyparl
nebo plynu;
11. Détem mlad$im 10 let neni dovoleno provozovat stroj bez pritomnosti dospélé osoby, aby nedoslo ke zvyseni rizika zranéni osob;

12. PFi pouziti laseru méjte na pracovisti hasici pfistroje, které budou pravidelné kontrolovany. Je zakdzadno nechdvat stroj bez dozoru, kdyz je
v chodu;

13. Uzivatelé by méli dodrzovat zakony a predpisy prislusnych zemi a regiond, kde je zafizeni pouzivano a dbat na bezpeénostni nafizeni. Je
prisné zakézéno pouzivani nasich produktli nebo zafizeni k jakymkoli nezadkonnym ucellim. Spole¢nost ELECFREAKS v 2adném pripadé nenese
odpovédnost za pravni odpovédnost porusovatelf.



Parametry

Model TOOCA laser 1
Velikost stroje 568*%632*198mm
Cistd hmotnost 3,2kg

Operacni systém Windows / MacOS

Napajeni 100-240V~ 50-60Hz
Vystup napéjenciho adaptéru DC 24,0V 3,0A
0°C-35°C

Rozsah provozni teploty

Bezpecnostni certifikace

1EC60825, FDA, CE, RoHS, FCC, UKCA, UL a PSE

Pracovni plocha

400 mm * 415 mm

Zdroj laseru

Polovodicova laserova jednotka

VInové délka laseru

455+ 5nm

Vykon laseru

SW/10W

Bezpecnostni tfida

Trida IV (klasifikacni standard FDA)

Software pro laserové gravirovani

LaserGRBL, LightBurn

Podporované formaty soubor(

jpeg, jpg, png, bmp, svg a dxf

Podporované materialy

Karton, dfevo, bambus, guma, kiize, latka, akryl, plast atd




Sestava pfistroje (5 W)

Zadni profil osy X

gul
pravé osy Y

s

Konektor pro napajeni
USB-C
Slot pro pamétovou kartu Micro SD



Zadni profil osy X

Leva sestava osy Y

Noha
Distanéni podlozka pro nastaveni zaostreni ~

Predni profil osy X

Sestava ovladaci skrifiky Konektor pro napajeni
USB-C
Slot pro pamétovou kartu Micro SD



Seznam dild

nebo

7. Laserovy modul x 1

1. Sestava osy X a sestava ovladaci skiiné

2. Predni profil osy X x 1 8. Napéjeci adaptér x 1

3. Zadni profil osy X x 1 9. Napéjeci kabel x 1

4. Leva sestava osy Y x 1 10. Lipové preklizka x 2

5. Sestava pravé osy Y x 1 11. M5x20 $rouby x 18

6. Nohy x 3 12. Matice ve tvaru T x 6




13. Imbusové klice M1,5/M2/M2,5/M3

Pouze pro 5W laserovy modul

17. Nahradni uhlikovy filtr x 2

14. Otevrete kli¢ x 1

18. Cerné stahovaci pasky x 3

15. Micro SD karta a Ctecka karet x 1

istici hadfik x 1

16. Ochranné bryle x 1

20. Tistény ndvod k pouziti (anglicky) x 1

8 < /// W,

7
#
~2
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21. Distan¢ni podlozka pro nastaveni zaostreni

Pouze pro 10W laserovy modul




Pokyny k sestaveni

1. Sestavte levou sestavu osy Y: Protahnéte levou sestavu osy Y (Femenem nahoru) sestavou osy X a
nasadte femen ve sméru zndzornéném na obrazku:

Napnéte femen a vlozte dvé matice ve tvaru
T do sestavy levé osy Y. Poté pds zajistéte
imbusovym Sroubem.

matice ve tvaru T

2. Sestavte pravou sestavu osy Y podobné jako je uvedeno vyse. matice ve tvaru T

Neutahujte matici prilis, aby
nedoslo k perforaci pasu.




3. Sestavte zadni profil osy X a predni profil osy X: Zajistéte pomoci osmi $roubl M5x20.

W M5x20

4, Sestavte t¥i nohy a sestavu ovladaci skfifiky: Zajist&te pomoci osmi Sroubd.

X" M5x20




5.1. Nainstalujte 5W laserovy modul: Namontujte
jej do fixa¢ni desky a distanéni packa pro
nastaveni zaostfeni by se méla lehce dotykat
povrchu zpracovavaného materidlu (kdyz packa
sméfuje smérem dol(l). Poté laserovou hlavu
zajistéte dvéma ruénimi Srouby napravo a otocte
distan¢ni packu ve sméru hodinovych rucicek,
dokud ji magnet nepfitdhne. Nakonec zapojte
kabel laserového modulu. Spravnou vzdalenost
laseru od materidlu nastavte pomoci distanéni
packy pfi kazdém novém Fezani nebo gravirovani.

Kabel laserového modulu

Distan¢ni packa pro nastaveni zaostfeni

lipova pfeklizka 2 mm

5.2. Nainstalujte 10W laserovy modul:
Umistéte distancni podloZzku pro nastaveni
zaostreni mezi laserovy modul a zpracovavany
material. Postupujte podle informaci na
podloZce a posunutim hlavy se dotknéte
spodni ¢asti krytu laserového modulu
odpovidajici ¢asti distancni podlozky. Potom
zajistéte laserovy modul dvéma rucnimi
Srouby vpravo. Nakonec zapojte kabel
laserového modulu. Na obrazku nize je priklad
nastaveni, pokud gravirujete nebo rezete
preklizku o tloustce 2 mm.

Kabel laserového modulu

Distan&ni podlozka pro nastaveni
zaostfeni

=5 lipova pfeklizka 2 mm
E————— Gravsw'rovéni/ fezani materidlu o tloudtce
Cttig Tickess OF Bssvond 460 — Rezéni materiélu o tloustce 4 - 6 mm
Cotting Thickness OF Rosswod 7901~ —} Rezani materidlu o tloustce 7 - 8 mm

Laserovy modul musi byt instalovan a demontovan pouze pfi vypnutém napajeni.

Privodce instalaci a pouzivanim softwaru

Karta Micro SD doddvana se strojem obsahuje programy LightBurn a LaserGRBL a také dokumenty
a videa pro zakladni préci. Informace mizete ziskat z karty Micro SD a také od vyrobce prisluného
software. Software LightBurn Ize pfepnout i do ¢eského jazyka.



Zacnéte gravirovat!

Stroj podporuje praci v redlném case pomoci propojeni s pocitaCovym programem (na stroji je konektor USB-
C) nebo offline praci pomoci Micro SD karty. Pro spravné zaostfeni dodrzujte uvedené pokyny a také otrete
ochrannou ¢ocku laserového modulu cisticim hadfikem s alkoholem, abyste zajistili nejlepsi efekt gravirovani.

iow

Ochranna cocka

Cisténi ¢otky jen s odpojenym laserovym modulem!

1. Vlozte Micro SD kartu se souborem .gcode (Stroj ve vychozim nastaveni nacte nejnovéjsi soubor .gcode na
pamétové karté. PFed gravirovanim se doporucuje smazat ostatni soubory .gcode.) do stroje pfed zapnutim,
pFipojte hlavni napajeci kabel do sitové zasuvky a vystupni kabel s konektorem zastréte do do napajeciho
konektoru na pravé strané ovladaci skrinky. Nakonec zapnéte Cerveny spinac na levé strané ovladaci skrinky.

Cteéka pamétové
karty Micro SD

Hlavni
vypinaé

Po zapnuti jednou "pipne" a resetuje se. Po dokonceni resetu dvakrat "pipne" a pfejde do pohotovostniho rezimu.



2. Stisknéte mikrospinac a z pohotovostniho rezimu pfejde pfistroj do rezimu néahledu. Laserova hlava bude
zapnutym indikatorem tlacitka. V tomto okamzZiku upravte pozici materidlu do vhodné polohy.

V rezimu nahledu znovu stisknéte mikrospinac a stroj
prejde do rezimu gravirovani. V tomto okamziku bude
laserova hlava vydavat silné svétlo, stroj zacne
gravirovat se zapnutou kontrolkou.

Jak pozastavit gravirovani: stisknéte mikrospina¢ (nebo
kliknéte na tlacitko "Pauza" v softwaru). V tomto
okamziku se kontrolka zméni na jemné ménici se svétlo.
Chcete-li pokracovat v gravirovani, znovu stisknéte
mikrospinac.)

.. e . Mikrospinac
Jak zrusit gravirovani: Stisknéte a podrzte

mikrospinac po dobu 3 sekund (nebo kliknéte na
tlacditko "Storno" v softwaru), stroj jednou
"pipne", zacne se resetovat a po dokonceni
resetovani dvakrat pipne. Vstupte do
pohotovostniho rezimu, kontrolka se zméni na
jemné ménici se svétlo

3. Po dokonceni gravirovani tfikrat pipne a resetuje se. Po dokonceni resetu dvakrat pipne a prejde do
pohotovostniho rezimu a kontrolka se zméni na jemné ménici se svétlo.

Prace v realném case

Informace o praci se zarizenim v realném case (propojeni s pocitacem pres konektor USB-C) naleznete v navodu na
karté Micro SD.



Stavindikatoru

1. Kontrolka nesviti: Zafizeni je ve vypnutém stavu nebo je napajeni abnormalni.

2. Jemné se ménici svétlo: Stroj je v pohotovostnim rezimu, stisknutim mikrospinace vstoupite do rezimu
nahledu nebo rezimu gravirovani.

3. Kontrolka blika: stroj je v rezimu aktualizace nebo abnormalnim rezimu a bzucak rychle pipa a po
dokonceni aktualizace nebo odstranéni abnormality automaticky prejde do pohotovostniho rezimu.

4. Svétlo stdle sviti: stroj je v rezimu nahledu nebo rezimu gravirovani. Laserova hlava vykonava ¢innost,
vénujte prosim pozornost bezpecénosti.

Chovani ve vyjimecnych situacich

V rezimu nahledu a reZzimu gravirovani, pokud se stroj natoci na bok nebo se pohne, vypne se laser,
motory se zastavi, kontrolka za¢ne blikat a bzuc¢ak vyda alarm.

Redeni: Pfesurite stroj do plivodni polohy a stisknéte mikrospina¢ na ovladaci sk¥ini stroje, abyste mohli po
odstranéni vyjimec¢ného stavu pokracovat v nahledu nebo gravirovani.



Vyvojovy diagram uzivatelskych operaci

T

Umistéte gravirovaci material

Upravte ohniskovou vzdalenost
laserového modulu

Umistéte gravirovaci material

Pripravte si gravirovaci soubor
a ulozte jej na Micro SD kartu

Zapnuti

Stroj se resetuje

Pockejte, az stroj dokonéi
resetovani

Stisknutim mikrospinace
vstoupite do rezimu nahledu

[

Stisknéte znovu mikrospinaé pro
zahajeni gravirovani

Stisknéte mikrospinac, Dlouhé stisknuti

Ano nebo ne

J Kratky stisk

V rezimu pozastaveni,
Ano nebo ne

J'ANO NE

Pokracujte v gravirovani Pozastavit gravirovani

Prestarite gravirovat

Konec



x Uzivatelé by méli dodrzovat zdkony a predpisy prislusné zemé a regionu, kde se zafizeni nachazi (kde se
pouzivd), dodrzovat profesni etiku a vénovat pozornost bezpeénostnim zavazkam. Je pFisné zakazano
pouzivat nage produkty nebo zafizeni k jakymkoli nezakonnym Gcelim. Nase spole¢nost nenese
odpovédnost za prislusné pravni zavazky, které by méli nést porusovatelé.

% Vzhledem k tomu, Ze kazdy stroj je po sestaveni trochu jiny, skutecny produkt se mdze li$it od obrazku v
navodu. Podivejte se prosim na skute¢ny produkt. Pravo konec¢ného vykladu nalezi spole¢nosti
SHENZHEN EF TECHNOLOGY CO., LIMITED.

FECER D E

Znacka: ELECFREAKS

Stranka: www.elecfreaks.com

Telefon: 0086-0755-29048789

Adresa: Room 301, building 1, Zhongtai Electrics Technology Area, Dong
Huan 1 Rd, Long Hua Dist,Shenzhen, CN.

Distributor: e-shop HWKITCHEN
Stranka: www.hwkitchen.cz

Telefon: 00420 777 349 252

Adresa: Bzezové 1673, Senov, 73934






